Das Eylhandbuch 2019

1.7 WSP-Frasen

Widia M16 / Wendeschneidplatte CPNT... (Artikelnr. 17216...-17221...)

Schnittwertempfehlung (Schnittgeschwindigkeit)

Schneidstoffbezeichnung
Werkstoffgruppe TN7535
v, [m/min]

280-215-185

160-120-110

185-140-115
90-70-60

180-135-115
80-55-45

Die Startwerte fur Schnittgeschwindigkeit der ersten Wahl sind fett gedruckt.
Bei zunehmender Mittenspandicke sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.

Schnittwertempfehlung (Vorschub)
Leichte Bearbeitung ‘ Allgemeine Anwendung ‘ Schruppbearbeitung

Wendeschneid-

plattengeometrie Vorschub [mm] pro Zahn (f)

CPNTO0602.. 0,08 0,12 0,14
CPNTO0803.. 0,08 0,12 0,14
CPNTO9TS.. 0,08 0,14 0,18
CPNT1204.. 0,08 0,14 0,18

Verwenden Sie den Wert fir ,Leichte Bearbeitung” als Start-Vorschub.
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