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1.6 Frasen, Sagen

VHM-Schruppfraser 4-schneidig (Artikelnr. 16255...)

Schnittwertempfehlung
Bearbeitungs-
strategio Nuten Schruppen
Schnitttiefe /
Schnittbreite a,max.=1xD/a, = 1xD a,=1,5xD / a, max. = 0,75xD
Werkzeug @ [mm] Werkzeug @ [mm]
e T e v, 6,0-8,0 10,0-12,0 16,0-20,0 v, 6,0-8,0 10,0-12,0 16,0-20,0

CrestoTiartiPRe | fm/min) f, [mm/Zahn] [m/min] f, [mm/Zahn]

125-135 0,018-0,024 | 0,032-0,038 | 0,051-0,064 150-160 0,021-0,028 | 0,037-0,044 | 0,059-0,074

125-135 0,018-0,024 | 0,032-0,038 | 0,051-0,064 150-160 0,021-0,028 | 0,037-0,044 | 0,059-0,074

90-100 0,017-0,022 | 0,030-0,036 | 0,048-0,060 110-120 0,019-0,026 | 0,035-0,041 | 0,055-0,069

90-100 0,017-0,022 | 0,030-0,036 | 0,048-0,060 110-120 0,019-0,026 | 0,035-0,041 | 0,055-0,069

110-120 0,018-0,024 | 0,032-0,038 | 0,051-0,064 130-140 0,041-0,057 | 0,071-0,080 | 0,082-0,089

95-105 0,017-0,022 | 0,030-0,036 | 0,048-0,060 120-130 0,019-0,026 | 0,037-0,041 | 0,055-0,069

95-105 0,030-0,036 | 0,030-0,036 | 0,048-0,060 120-130 0,019-0,026 | 0,037-0,041 | 0,055-0,069
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