1.6 Frasen, Sdagen

Das Eylhandbuch 2019

VHM-Schaftfraser 3-schneidig (Artikelnr. 1611015...-1611020...)

Schnittwertempfehlung
Bearbeltur\gs- Nuten Schruppen / HSC / HPC / TSC Schlichten
strategie
Schnitttiefe /
Schnittbreite a max. =1xD/a, =1xD a, max. =12/ a_, max. = 0,5xD a, max. =12/a_  max. = 0,1xD
Werkzeug @ [mm] Werkzeug @ [mm] Werkzeug @ [mm]
6,0- | 10,0- | 16,0- 6,0- | 10,0- | 16,0- 6,0- | 10,0- | 16,0-
3,0-6,0| _’ : . 3,0-6,0| .’ : . 3,0-6,0| .’ . .
Ve > 77 10,0 | 16,0 | 20,0 Ve 77 10,0 | 16,0 | 20,0 Ve > 77 10,0 | 16,0 | 20,0
Werkstoffgruppe [m/min] ’ ) ’ [m/min] ) ) ’ [m/min] ) ) ’
f, [mm/Zahn] f, [mm/Zahn] f, [mm/Zahn]
0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085-
ALl 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 gl 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 UL 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085-
et 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 e 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 ey 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085-
o= 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 et = 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 e 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
0,020- | 0,035- | 0,050- | 0,075- 0,020- | 0,035- | 0,050- | 0,075- 0,020- | 0,035- | 0,050- | 0,075-
S 0,035 | 0,050 | 0,075 | 0,090 phle=Et, 0,035 | 0,050 | 0,075 | 0,090 Bl 0,035 | 0,050 | 0,075 | 0,090
570-320 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- 400-450 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085- | 900- | 0,025- | 0,055- | 0,065- | 0,085-
0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 | 1000 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
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