Schnittgeschwindigkeit v, Vorschub f,
(m/min) (mm/U)
WSP GroBe GrA-Gr.G Gr. A Gr.B Gr.C Gr. D Gr. E Gr. F Gr. G
Werkzeugdurchmesser 14-55mm 14-15mm | 16-18mm | 19-22mm | 23-28mm | 29-36mm | 37-45mm | 46-55mm
Werkstoffgruppe

100-200
80-130

0,05-0,15 | 0,06-0,15 | 0,06-0,15 | 0,06-0,15 | 0,06-0,16 | 0,07-0,18 | 0,07-0,19
0,04-0,015|0,04-0,0150,06-0,015|0,06-0,015|0,06-0,016|0,07-0,016|0,07-0,018

0,06-0,15 | 0,06-0,15 | 0,06-0,15 | 0,06-0,16 | 0,06-0,16 | 0,06-0,18 | 0,07-0,18

Hinweise: Bei 5xD 20% reduzierte Startwerte fiir Drehzahl und Vorschub (Gr.A - Gr.C)
Bei 5xD 10% reduzierte Startwerte fir Drehzahl und Vorschub (Gr.D - Gr.G)




